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Beschreibung der Sonderrider

Hersteller und Vertrieb:

Fabrikmarke:

Art der Sonderridder:

Bearbeitung der Sonder-
rader:

Korrosionsschutz:

Sonderraddaten

Rad-Nr. bzw. Radtyp:
Radgrdfle nach Norm:
Einpref3tiefe:
zulédssige Radlast:

Radanschlup

Befestigungsart: mit

Anzahl der Befestigungs-
bohrungen: 4
Befestigungsbohrungs-
durchmesser:

Lochkreisdurchmesser: 100
Mittenlochdurchmesser:

({Kegel 60 Grad)

12,5 + 0,5 mm

57,1

Rial Leichtmetallfelgen GmbH
Industriestr. 1
6701 Fuffgdnheim

Rial

Einteilige LM-Sonderrider mit
unsyvmmetrischem Tiefbett und
Doppelhump (Niederdruck-Kokillen-
gull) .Radschiissel mit 20 Kreuz-
speichen.

Felgenhorn, Felgenschulter,Felgen-
bett innen u. auflen,Felgenschiissel
auBen w.w. glanzgedreht und Radarn-
schluf3ifldche spanabhebend be-
arbeitet, .

lackiert

C 80 155 18/1
8FJ x 15 H2
18 +/- 1 mm
475 kg '

4 Kegelbundschrauben bzw.-muttern

+/- 0,1 mm
+ 0,1 mm
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II.

IT.1

II.Z

Kennzeichnung der Sonderrider

An der AuBenseite der Sonderriader wird folgende Kennzeichnung
eingegossen bzw. eingeprigt:

Fabrikmarke: Rial

Radtyp: - C 80 155 18/1
Radgrofie: 8J x 15 H2
Einpreftiefe: ET 18
Lochkreisdurchmesser: LK 100

An der Innenseite der Sonderrider wird folgende Kennzeichning
eingegossen bzw. eingepragt:

‘Herkunftsmerkmal: Made in Germany
Herstellungsdatum: Monat und Jahr
-GieBereikennzeichen: ARC
Sonderradpriifung

Felgengrofe

Die Mafle und Toleranzen der unsymetrischen Tiefbettfelge mit
beiderseitigem Hump entsprechen den Vorlagen zu der E.T.R.T.0O-
Norm.

Die MaBe wurden nachgepriift.

Die nachgepriiften Muster stimmten in den wesentlichsten Punk-
ten mit den Zeichnungsunterlagen (Zeichn.-Nr: CB-F-00-1090-01
vom 14.03.91 ) iiberein.

Werkstoff der Sonderrider

Zusammensetzung, Festigkeitswerte und Korrosionsverhalten des

‘Werkstoffes sind in der Beschreibung des Herstellers aufge-

fiihrt; diese Angaben wurden durch uns nicht gepriift.
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II.3

IT.3.1

Festigkeitspriifung

Dauerfestigkeitspriifungen

Der Dauerfestigkkeitspriifung wurden folgende Werte zugrunde
gelegt:

max. Radlast: 475 kg
Reibwert: 0,9
dynamischer Reifen-

halbmesser in mm: 294
Einpreftiefe in mm: ' 18
max. Biegemoment: 2633 Nm

Die Sonderrader wurden jeweils in den Laststufen 50 % und 75 %
MBmax positiv gepriift.

Nach Ablauf der erforderlichen Mindestlastspielzahlen wurden
keine Anrisse festgestellt.

Ein Abfall des zugrunde gelegten Anzugsmomentes der Befesti-
gungsteile war nicht gegeben.

IT.3.2 Felgenhorndruckversuch

Bei der Priifung der Energieaufnahme des inneren und #uBeren
Felgenhorns konnten die Richtwerte iiberschritten werden.

II3.3 Salzspriihnebeltest

Eine erneute Salzsprithnebelpriifung war nicht erforderlich,

da schon mehrmals positive Prifungen mit Leichtmetall-Sonder-

rddern gleicher Bauweise und Werkstoffzusammensetzung durch-
gefiihrt wurden.
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I11. Zusammenfassung

Die Leichtmetall-Sonderrider Typ C80 155 18/1 des Herstellers
Rial Leichtmetallfelgen GmbH, 6701 Fufgdnheim , entsprechen
den "Richtlinien fiir die Priifung von Sonderridern fiir Per-
sonenkraftwagen und fiir Kraftrider" vom 27.07.1982.

Der Gutachteninhaber muf eine gleichmidflige, reihenweise Fer-
tigung der Rdder gewahrleisten.

Werden Anderungen an dem Sonderrad vorgenommen, so muf3 dieses
Gutachten durch einen Nachtrag ergdanzt werden.

"Ein Verwendungsbereich wurde von uns nicht festgelegt. Es muB

bei der Priifung nach § 19 Abs. 2 StVZO oder § 21 StVZO jedoch
folgendes beachtet werden:

1) Die Zustimmung des Fahrzeugherstellers fiir Radgrofle, Fel-
genbreite, Einpresstiefe und ReifengrofBe oder der Nach-
weis ausreichender Fahrwerksfestigkeit muB vorliegen.

2) Die gepriifte Radlast mufl ausreichend sein.

3) Anbaumafile {Art der Befestigung undAZentrierung, Lochkreis-
durchmesser, Schrauben- bzw. Bolzenlidnge und -gewinde)
miissen Ubereinstimmen.

4) Ausreichende Freigangigkeit unter allen Betriebsbedingﬁﬁ—
gen mufl gegeben sein.

Dieses Gutachten umfaf3it Blatt 1-5 und ist nur als Einheit gultig.

Ludwigshafen, den 14. Mirz 1991

Dipl.-Ing. Ga ht qg(ﬁ /
amtl, aner afinfer rerstiéndiger
A &thl’




